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Optimize edilmis lretim prosesleri

Uretim siireclerini hizlandirma, basitlestirme ve daha ergonomik hale getirme amaciyla

Haslach Group calisanlari i¢in yardimci gereg olarak otomasyon. Grup, Endustri 4.0'a dogru ilerliyor.
Bystronic, otomasyon ¢6zumleri ile gereksinimleri karsilayan tek saglayici olmasi sayesinde
Haslach'i etkilemeyi basardi.

Background

Almanya'daki Haslach Group, akilli filtre
teknolojileri gelistiriyor ve stirdurilebilirlige
blytk 6nem veriyor. Bu nedenle, sehirlerdeki
ince tozlarin nasil azaltilabilecegiyle ilgili

bir vizyona sahip. Bu aile sirketi 200'den

fazla kisiyi istihdam ediyor ve yillik yaklasik
22,5 milyon avro (2018) degerinde satis
gergeklestiriyor.

Challenges

Lojistik stireglerde, bircok farkli musteri
talebi nedeniyle sistem eksikligi mevcuttu.
Ham malzemelerin ve bitmis parcalarin
depolanmasi kismen yapilandiriimamisti.
Hangi malzemenin nerede depolandigi
genellikle belirsizdi. Bu da aramak igin ek
sire harcanmasina neden oluyordu. Amag,
stireclere bir sistem eklemek ve Endustri 4.0'a
dogru ilerlemekti.

«Haslach Group, sac metalde

l—ﬁdl Solutions

Bystronic, liretimi kesintiye ugratmadan
tam otomatik bir ¢6ztimle depo streglerini
optimize etti. Mlsteriye 6zel yazilm,

lazer ve depoyu birbirine bagliyor. Bu,
sureglere seffaflik getirdi, islerde tikaniklik
ortadan kalkti ve kapasitenin tam olarak
kullanilabilmesi saglandi.

verimliligi yiizde 50 ila 60 oraninda

artirmayi basardi.»

Haslach Group Kesme ve Sekillendirme Sorumlusu

Andreas lllig
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Bircok musteri talebini karsilamak ve tretimi daha hizli ve strdirilebilir bir sekilde gerceklestirebilmek icin

verimli Uretim sirecleri gereklidir.

Bystronic Solution

Bystronic makineleri:

2x ByStar Fiber 4020 6kW,
2x ByTrans Cross,

BySoft 7 & Plant Manager,
trafo deposu

Solution Project Implementation

Preparation

Bystronic, Haslach igin bir program ve teslimat
dahil olmak tizere 6zel olarak hazirlanmis bir
¢6zuim gelistirdi. Buradaki amacg, verileri ve
malzeme akisini optimize etmek ve misteriye
devreye alma sirasinda mimkuin olan en iyi
destegdi saglamakti. Bunu basarmak icin bir
proje yoneticisi sahada gorev yapti.

https://www.haslach-group.com

@ Implementation

Uretimi kesintiye ugratmadan, trafo depola-
mali iki yeni lazer hiicresi, g aylik bir stirede
planlandigi sekilde kuruldu. Ayni zamanda,
gtinliik islerin normal sekilde devam etmesi
de saglandi.

Saha koordinasyonunu, Haslach calisanlariile
birlikte bir santiye yoneticisi tistlendi. Hassas
planlama sayesinde hangi bilesenlerin ne
zaman teslim edilecegini ve bunun i¢in hangi
yardimlarin mevcut oldugunu kesin olarak
belirlemek mimkin oldu. Béylece islerde
herhangi bir tikaniklik yasanmadi.

. Go-live

Solution projesinin uygulanmasi yaklasik t¢ ay
stirdu. Musteri giris asamasindan Go-live'a
kadar detayl bir sekilde yonlendirildi.
Bystronic, sistemlere ve Uretim sireclerindeki
degisikliklere alisma stireci boyunca musteri
ile stirekli iletisim halindeydi. Yakin tretim
destegi ve yogun egitim sayesinde proje
zamaninda tamamlanarak her iki tarafi da
memnun etti.



